Пропремно-завршно и помоћно вријеме при обради на стругу
1

Т.1 Припремно-завршно вријеме за обраду на стругу-Tpz[min]
	Врста радова на припремању машине
	Припремно-завршно вријемеTpz[min]

	Припрема на стругу за стезање
	Између шиљака
	10

	
	На стезној плочи
	16

	
	Помоћу трна
	12

	
	У стезач
	10

	Постављање линете
	6

	Припремање струга за резање ножем за грубу обраку
	2

	Припремање струга за резање бочним ножем 
	2,5

	Припремање струга за резање ножем за спољашњу завојницу
	6

	Припремање струга за резање ножем за унутрашњу завојницу
	8

	Припремање струга за резање ножем за усјецање
	3

	Припремање струга за бушење бургијом устезачу носача шиљка
	2

	Припремање струга за резање уређајем за копирање конуса
	12



Т.2а Помоћно вријеме за обраду на стругу-tp[min]
	Назив захвата
	Маса предмета(кг)

	
	Дo 5
	До 25

	Подизање и постављање припремка/обрадка
	Са стола
	0,10
	0,15

	
	Са пода
	0,12
	0,20

	Уметање и вађење припремка/обрадка из стезног уређаја
	0,01
	0,03



Т.2б Помоћно вријеме за обраду на стругу-tp[min]
	Назив захвата
	Маса предмета(кг)

	
	Дo 2,5
	До 5
	До 25

	Стезање између шиљака
	0,5
	0,8
	1,5

	Стезање у стезнуз главу са три шапе
	0,3
	0,5
	0,8

	Стезање на плочу за стезање
	1
	1,5
	2

	Стезање са навлачењем на трн
	2
	2,2
	3



Т.2в Помоћно вријеме за обраду на стругу-tp[min]
	Назив покрета
	Помоћно вријеме-tp[min]

	Помјерање вретена носача шиљка коњића за
	Дужина помјерања(мм)
	50
	0,15

	
	
	100
	0,25

	
	
	200
	0,35

	Уздужно помјерање носача алата за
	
	100
	0,3 до 0,4

	
	
	200
	0,5 до 0,8

	
	
	400
	[bookmark: _GoBack]0,8 до 1,3

	Попречно помјерање клизача алата за
	
	50
	0,09 до 0,13

	
	
	100
	0,17 до 0,22

	
	
	200
	0,3 до 0,4




Т.2г Помоћно вријеме за обраду на стругу-tp[min]
	Назив покрета
	Највећи пречник обраде[mm]

	
	До 400
	До 500

	Укључивање и искључивање обртања вретена
	0,03
	0,03

	Промјена броја обртаја главног вретена
	0,08
	0,09

	Промјена корака
	0,1
	0,11

	Заокретање држача алата
	0,1
	0,11

	Стезање или отпуштање носача алата
	0,4
	0,5

	Постављање носача алата према скали
	0,1
	0,1



Т.2д Помоћно вријеме за мјерење на стругу-tp[min]
	Мјерни инструмент или алат
	Тачност мјерења
	Вријеме мјерења-        tp[min]

	Kљунасто мјерило
	0,1mm
	0,16

	
	0,02mm
	0,27

	Микрометар 
	0,01mm
	0,22

	Микрометар за унутрашње мјерење
	0,01mm
	0,30

	Рачва 
	7-9 класе тач.
	0,13

	Чеп-цилиндрични
	Обострано мјерење
	7-9 класе тач.
	0,2

	
	
	11 и 12 класе тач.
	0,13

	
	Мјерење пролазном страном
	7-9 класе тач.
	0,13

	
	
	11 и 12 класе тач.
	0,19

	Чеп-са мањом масом
	Обострано мјерење
	7-9 класе тач.
	0,29

	
	
	11 и 12 класе тач.
	0,16

	
	Мјерење пролазном страном
	7-9 класе тач.
	0,08

	
	
	11 и 12 класе тач.
	0,07

	Шаблон једнострани
	>0,1mm
	0,07

	
	≤0,1mm
	0,1

	Шаблон двострани
	>0,1mm
	0,09

	
	≤0,1mm
	0,12
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